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Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht, 
Vor Ablaufder fir Anderungen der Anspruche zu^elassenen 
Frist; Verdjfentlichung wird wiederholt falls Anderungen 
eintreffen. 



(54)ritle: NQVEl!: LINOLEUM STR Tim JRE AND METHOD FOR PROD UCING SAME 
(54) Bezeichnung: NEUARTIGE LINOLEUMSTRUKTUR UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG 




(57) Abstract 

The present invention relates to a method for producing a novel patterned linoleum flat structure. The inventive method comprises 
the steps: spreading at least one sort of single-colour or multicoloured mixed mass particles onto at least one side of a single-colour or 
multicoloured rolled sheet of linoleum and pressing the mixed mass particles into the rolled sheet of linoleum in such a way that distortions 
are essentially prevented. 



VERTRAG USER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 un<j 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

0 2713 - py 


WEITERES Mitteitung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/03180 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

10/04/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

08/04/1999 


Anmelder 

DLW AKTIENGESELLSCHAFT 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde ersteltt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _4 Blatter. 

PC] Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ut>ersetzung der internationalen 
— Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

I I zusammen mit der internationalen Anmeldung in computeriesbarer Form eingereicht worden ist 

I I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in computeriesbarer Form eingereicht worden ist 

[ I Die Erklarung, dafl das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezettpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

I I Die Erklanjng, daB die in computeriesbarer Form erfaBten Informationen dem schrrftlichen Sequenzprotokoll entsprechen. 
wurde vorgelegt. 

2. Q] Bestlmmte Anspruche haben sich als nIcht recherchlerbar erwlesen (siehe Feld I). 

3. Q Mangelnde Einheltllchkeit der Erfindung (siehe Feld II). 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Ertlndung 

[X| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt, 
I [ wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. ] 

Pr| wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

[ I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 

I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet 



□ 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/03180 



Feld III WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1) 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
neuartigen gemusterten Linoleumf lachengebildes. 
welches die Schritte 

- Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- oder mehrfarbigen 
Mischmassepartikeln auf mindestens eine Seite eines ein- oder 
mehrfarbigen Linoleumwalzfells und 

- im wesentlichen verzugsfreies Einpressen der Mischmassepartikel in 
das Linoleumwalzfell umfasst. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2))(Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Atctenzelchen 

PCT/EP 00/03180 



A. KLASSIFI21ERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 D06N1/00 B29C43/30 



Nach der International en PatentWassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatioo und der IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Recherchterter MindestpiOfstoff {Wassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 D06N B29C B29D 



flechefchierte aber nicht zum Mlndestprufstoff gehorende Veroffentlichungen. sowett diese unter die recherchierten Getiiete fallen 



Wahrend der intefnatlonalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategofie* 



Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 755 764 A (DLW AG) 

29. Januar 1997 (1997-01-29) 

Spalte 1, Zeile 1 -Spalte 3, Zeile 28 

DE 197 30 954 A'(DLW AG) 
21. Januar 1999 (1999-01-21) 
Seite 1, Absatz 1 
Spalte 3, Zeile 57 - Zeile 63 

DE 44 07 989 A' (DLW AG) 

14. September 1995 (1995-09-14) 

Seite 1, Zeile 52 - Zeile 61; Anspruche; 

Abbi 1 dung 

Spalte 2, Zeile 39 -Spalte 3, Zeile 30 

-/-- 



1-5. 
9-13,15 



1,3.4 



8-13 



^ Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feid C zu 
entnehmen 



Siehe An hang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A' Veroffendichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alleres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"f Veroffentlichung. die geeignet ist. einen Priori tatsanspmch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung bdegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O' Veroffentlichung. die sich auf eine mundliche Offenbarung. 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung. die vor dem intemationalen Anmeldedatum. aber nach 

dem beanspoichten Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist 



"V 



Spate re Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kotlidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden PrirTzips oder der Ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Veroffentlichung von t>esonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auf grund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

Veroffentlrchung von tiesonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nah ^legend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



IL August 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



22/08/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patenlamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+<31 -70) 340-3016 



Bevdlmachtigter Bediensteter 



Pamles Olle, S 



Formblatt PCT,'JSA/210 (Biatt 2) (Juli 1 992) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/03180 


C.{Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 




Kategorie* 


Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderiich unter Angabe der in Betrachtkommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


Y 


us 2 894 560 A'(M.C. NELSON ET AL.) 

14. Juli 1959 (1959-07-14) 

Spalte 4, Zeile 62 -Spalte 5, Zeile 43; 

Abbildungen 




1-5,7-15 


Y 


OE 44 05 589 c'"^(FREUDENBERG CARL FA) 
12. Januar 1995 (1995-01-12) 
Anspruche; Abbildungen 




1-5,7-15 



Fomiblan PCT.1SA/210 (Fortsetzung von Blan 2) (Juli 1 992) 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffentiichungen. die zur selben Patentfamtlie gehoren 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/03180 



im Recherchenbericht 




Datum der 


Mftglied(er) der 




Datum der 


angefuhries Patentdokument 


Veroffentlichung 




Patentfamilie 




X/Arnff antttf^Ki inn 

V ci un cM uiLi) luny 


EP 0755764 


A 


29-01-1997 


DE 


19527553 


C 


06-02-1997 






AT 


188163 


T 


15-01-2000 








DE 


59604017 


D 


03-02-2000 








ES 


2142526 T 


16-04-2000 


DE 19730954 


A 


21-01-1999 


AU 


8854198 


A 


10-02-1999 






UO 


9904085 


A 


28-01-1999 


DE 4407989 


A 


14-09-1995 


KEINE 






US 2894560 


A 


14-07-1959 


KEINE 






DE 4405589 


C 


12-01-1995 


AT 


174254 


T 


15-12-1998 






CA 


2137050 


A 


23-08-1995 








DE 


59407446 


D 


21-01-1999 








EP 


0668138 


A 


23-08-1995 








ES 


2126042 


T 


16-03-1999 








FI 


950793 


A 


23-08-1995 








GB 


2287470 


A.B 


20-09-1995 








GR 


3029598 


T 


30-06-1999 








HK 


1001249 


A 


05-06-1998 








JP 


7279062 


A 


24-10-1995 








NO 


944388 


A 


23-08-1995 








PL 


306082 


A 


04-09-1995 



Formbfan PCT/lSA/210 (Anhang Patenrtamilie)(Ju!i 1992) 



VERTRAG OBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



Absender: INTERNATIONALE RECHERCHENBEHOROE 



An 

MOLLER-BORE & PARTN 
z.H. Perrey, Ralf r 
Grafinger Strasse i 
81671 Munchen | 
GERMANY 


ER 

Eingegangen 
21.AUa2000 


er 


MITTEILUNG UBER DIE UBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 

(Rege! 44.1 PCT) 




At>sendedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 22/08/2000 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwatts 

D 2713 - py 


WEITERES VORGEHEN siehe Punkte 1 und 4 unten 


Internationales Aktenzeichen 

FCT/EP 00/03180 


Internationales Anmeldedatum 

(T ag/Monat/Jahr) | q /04/2000 


Anmelder 

DLW AKTIENGESELLSCHAFT 



1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB der internationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubermittett wird. 
EInrelchung von Anderungen und einer ErklSrung nach Artlkel 19: 

Der Anmelder kann auf eigenen Wunsch die Anspruche der internationalen Anmeldung andern (siehe Regel 46): 

Bis wann sind Anderungen einzureichen? 

Die Frist zur Einreichung solcher Andenjngen betragt ubiichenweise zwei Monate ab der Ubermittlung des 
internationalen Recherchenberichts; weitere Einzeiherten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzureichen? 

Unmittelbar beim Internationalen Buro der WlPO, 34, CHEMIN des Colombettes, CH-1 21 1 Genf 20. 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

Nahere HInwelse sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. rn Dem Anmelder wird mitgeteilt. daB kein internationaler Recherchenbericht erstellt wird und daft ihm hiermit die Erklarung nach 

Artikel 17{2)a) ubermittelt wird. 



□ 



HInslchtllch des WIderspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusatzlicher Gebuhren) nach Regel 40.2 wird 
dem Anmelder mitgeteilt, da(3 

□ der Widerspruch und die Entscheidung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf Ubermittlung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs als auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationalen Buro ubermittett worden 
sind. 



□ 



noch keine Entscheidung uberden Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird t>enachrichtigt, sobald eine Entscheidung 
getroffen wurde. 

Welteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf folgendes aufmerksam gemacht: 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seit dem Priorrtatsdatum wird die internationale Anmeldung vom Internationalen Buro ver6ffen|T- 
Ircht Will der Anmelder die Veroffentlichung verhindern oder auf einen spateren Zeitpunkt verschieben, so muR gemaB Rege! 90 .1 
bzw. 90"^ vor AbschluB der technischen Vorbereitungen fur die internationale Veroffentlichung eine Erklarung uber die Zurucknah- 
me der internationalen Anmeldung oder des Prioritatsanspruchs beim Internationalen Buro eingehen. 

Innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum ist ein Antrag auf internationale vorlaufige Prufung einzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 f^onaten seit dem Prioritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Priorrtatsdatum muf3 der Anmelder die fur den Eintritt in die nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtern vornehmen, die nicht innerhalb von 1 9 Monaten seit dem Prioritatsdatum in der 
Anmeldung oder einer nachtraglichen Auswahlerklarung ausgewahit wurden oder nicht ausgewahlt werden konnten, da fur sie 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindlich ist. 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt. P.B. 581 8 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Alfredo Prein 



Formblatt PCT/lSA/220 (Juli 1998) 



(Siehe Anmerkungen auf Beiblatt) 



ANMERKUNGEN 2U FORMBLATT PCT/ISA/220 



Diese Anmerkungen sollon grundlegend« HInweiae zur Einretchung von Anderungen gema(3 Artikel 19 geben. Dieaen Anmerkungen 
liegen die Erfordernisse dea Vertrags Qber die intomationale Zusammenarbeil auf dem Gebiel des Patentwesens (PCT). der AuafOhaings 
ordnung und der Verwaftungarichtlinien zu diosem Vertrag zugrunde. Bei Abweichungon zwiscben dosen Anmerkungon und 
obengenannten Texten sind letztere maBgebend. NShere Einzelheilen sind dem PCT-Leitfaden fur Anmolder, ©iner VerSffentiichung der 
WlPO, zii entnehmen. 

Die in diesen Anmertujngen vefwondeten Begriffe 'Artikel", "Regel" und "Abschnitt" beziehen sich jeweils auf <fie Bestimmungen dea 
PCT-Vertrags, der PCT-Ausfuhrungsordnung bzw. der PCT-Verwaltungsrichtlinien. 

HiNWEiSE ZU Anderungen gemAss artikel 19 

Nach Erhalt des intemationalen Recherchenberichts hat der Anmelder die Mdglichkeit, einmal die AnsprQche der inlefnationalen 
Anmeldung zu andem. Ea iat jedoch zu betonen, dafl, da alle Teite der intemationalen Anmeldung {AnaprCtehe, Beschreibung und 
Zeichnungen) wShrend dea intemationalen vorlAufigen PrOfungsverfahrens gedndert werden kfinnen, normaJerwerae keine Notwendigkeil 
besleht, Anderungen der Anapaicho nach Artikel 19 einzureichen, aufler wenn der Anmelder z.B. zum Zwecke eines vori§ufigen 
Schutzea die Verflffentlichung cfieser Anapruche wOnscht oder ein anderer Grund fur eine Andenjng der Anapruche vor ihrer intemationa- 
len Vefdffentlichung voriiogt. Weiterhin ist zu beachten, daQ ein voriaufiger Schutz nur in einigon Staaten erhaltlich iat. 



Welche Telle der Intemationalen Anmeldung kdnnen geSndert werden? 
Im Rahmen von Artikel 19 kflnnen nur die Anapruche geSnderl werden. 

In der intemationalen Phase kfinnen die Anaprflche auch nach Artikel 34 vor der mit der intemationalen vorlAufigen PrOfung beauf- 
Iragten BehOrde geflndert (oder nochmala gedndert) werden. Die Beschreibung und die Zeichnungen kOnnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der intemationalen vortflufigen PrQfung tjeauftragten Beh6rde geandert werden. 

Beim Eintritt in die nationala Phaae kflnnen alle Taile der intemationalen Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfalls Artikel 
41 geflndert werden. 



BU wann sind Anderungen einzureichen? 

Innerhalb von zwei Monaten ab der Obermittlung dea intemationalen Recherchenberichta oder innerhalb von aechzehn Monaten ab 
dem Prioritatadatum, je nachdem, welche Friat spdter ablSufl. Die Andenjngen getten jedoch ala recfitzeitig eingereicht, wenn sie 
dem Intemationalen BOro nach Ablauf der mafJgebenden Frial, aber noch vor AbschluB der techniachen Vorbereitungen fQr die 
intemationale VerSffentlichung (Regel 46.1) zugehen. 

Wo sind die Anderungen nicht einzureichen? 

Die Anderungen kdnnen nurbeim Intemationalen BOro, nicht aber beim AnmekJeamt oder der Intemationalen Recherchenbeh6rde 
eingereidit werden (Regel 46.2). 

Falls ein Antrag auf intematwnale vortftufige Prufung eingereicht wurde/wird, aiehe unten. 

In welcher Form kdnnen Anderungen erf olgen? 

Eine Anderung kann erfolgen durch Streichung eines oder mehrerer ganzer Anapotehe, durch HinzufQgung einea oder mehrerer 
neuer AnsprCche oder durch Anderung dea WorMauta einea oder mehrerer AnaprQche in der eingereichten Faaaung. 

FOr jedes AnapruchsUatt. das sich aufgrund einer oder mehrerer Anderungen von dem ursprtlnglich eingereichten Blatt 
unterBcheidet, ist ein Ersatztslatt einzureichen. 

Alle AnsprQche, die auf einem Ersatzblatt eracheinen, sind mit arabiachen Ziffem zu numerieron. Wird ein Anapruch geatrichen, so 
brauchen, die anderen AnsprQche nicht neu numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumerieoing sind die AnaprOche fortlaufend zu 
numerieren (Verwaltungarichtlinien, Atjschnitt 205 b)). 

Die Anderungen sind In der Sprache abzufassen, In der dlelntemattonale Anmeldung verdffentllcht wlrd. 



Welche UnterUgen sind den Anderungen belzufOgen? 
Beglettschralben (Abschnitt 205 b)): 

Die Anderungen sind mit einem Begleitschretben einzureichen. 

Das Begleitachreiben wird nicht zusammen mit der intemationalen Anmeldung und den gefinderten Anapnjchen verdffentlicht. Es 
ist nicht zu verwechseln mit der "ErWamng nach Artikel 19(1)" (aiehe unlen, "Erklarung nach Artikel 1 9 (1)"). 

Oas Begleitschretben Ist nach Wahl des Anmelders In englischer oder franidslscher Sprache abzufassen. Bel engllschspra- 
chlgen Intemationalen Anmeldungen Ist das Begleitachreiben aber ebenfalls In englischer, bel franzosischsprachlgen Inter- 
nationalen Anmeldungen In franzdsischer Sprache abzufassen. 



Anmerkungen zu Fomiblatt PCT/lSA/220 (Blatt 1) (Januar 1994) 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (Fortsetzung) 



Im Begleitschreiben sind die Unterschiede zwischen den AnsprQchen in der eingereichten Fa33ung und den geSnderten AnspKlchen 
anzugeben. So ist insbesondere zu jedem Anspnjch in der intemationalen Anmoldung anzugeben (gleichlautende Angaben 2U 
verschiedenen AnsprOchen kdnnen zuaammengefaRt werden), ob 

i) der Anspruch unverandert ist; 

ii) der Anspruch gestrichen word en ist; 

iii) der Anspruch neu ist; 

iv) der Anspruch einen oder mehrero AnsprOche in der eingereichten Fassung ersetzt; 

v) der Anspruch auf die Teilung eines Anspruchs in der eingereichten Fassung zurOckzufuhren isl. 



Im foJgenden sJnd Belspieto angegeben, wie Andofungen Im Begtettshrdben zu eridutem sind: 

1. (Wenn anstelle von ursprOnglich 48 AnsprQchen nach der Anderung einiger Anspruche 51 Ansprilche existieren]: 

"Die AnsprOche 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 bis 48 werden durch geSnderte AnsprOcha gieicher Numerienjng ersetzt; AnspfOche 
30, 33 und 36 unverdndert; neuo AnsprOche 49 bis 51 htnzugefQgt." 

2. (Wenn anstelle von uraprOnglich 1 5 AnsprQchen nach der Anderung alter Anspruche 1 1 Anspriiche existieronj: 
•Geinderte Anspruche 1 bis 11 trelen an die Stella der Anspnjch© 1 bis 1 5." 

3. fWenn uraprunglich 1 4 AnsprOche existiorten und die Andenjngen darin bestehen, dafl einige Anspruch© gestrichen werden und 
neue Anspruche hiruugefugt werden]: 

AnsprOche 1 bis 6 und 14 unverdndert; AnsprOche 7 bis 13 gestrichen; neu© AnsprOche 15, 16 und 1 7 hinzugefOgt.'Oder' An- 
spruche 7 bis 13 gestrichen; neue AnsprOche 15, 16 und 17 hinzugefQgt; alle Qbrigen Anspnlche unverSndert.' 

4. [Wenn verschiedene Arton von Anderungon durchgefOhrt werden]; 

"AnsprOche 1 -10 unverflndert; Ansprtlche 1 1 bis 13, 18 und 19 gestrichen; AnsprOche 14, 15 und 16 durch gednderten An- 
spruch 14 erselzt; Anspruch 17 in geanderte AnsprOche 15, 16 und 17 unterteilt; neue AnsprOche 20 und 21 hinzugefOgt." 

**Erkldrung nach Artlkel 19(1)** (Regd 46.4) 

Den Anderungen kann eine Erklftrung beigefOgt werden, mit der die Anderungen erlfiutort und ihre Auswirkungen auf de 
Beschreibung und die Zeichnungen dargolegt werden (die nicht nach Artikel 19 (1) geAndert werden kflnnen). 

Die Erklarung ¥«rd zusammen mit dor intemationalen Anmeldung und den gednderten AnsprOchen verfiffentlicht. 
Slo ist In der Sprache abzufassan, In der die intemationalen Anmeldung verdtfentllcht wird. 

Sie muB kur2 gehalten sein und darf , wenn in englischer Sprache abgefaflt oder ins Engltsche ubersetzt, nicht mehr als 500 
Wfirter umfassen 

Die Erkianjng ist nicht zu verwechsein mit dem Begleitschreiben, das auf die Unterschiede zwischen den Anspalchen in der 
eingereichten Fassung und den geinderten AnsprOchen hinweist, und ersetzt letzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten Blatt 
einzureichen und in der Uberschrifl als solche zu kennzeichnen, vorzugsweise mit den Worten 'ErWfinjng nach Artikel 19 (1)*. 

Die Erklanjng darf keine herah»etzend©n AuSerungen uber den intemationalen Recherche nbericht oder de Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten Ver6ffenttk;hungen enthalten. Sie darf auf im intemationalen Recherche nbericht angefOhrte Verfiffentlichun- 
gen, cfie sich auf einen tjestimmten Anspruch beziehen, nur im Zusammenhang mit etner Anderung dieses Anspnjchs Bezug 
nehmen. 



Auswtrlcungen eines k>ereits gesteilten Antrags auf intematlonalevorlauflge PrOfung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 bereits ein Antrag auf internatronale voriaufige PrOfung 
gestellt worden, so sdlte der Anmelder in seinem Irrleresse gleichzertig mit der Einreichung der Anderungen beim Intemation alen 
BOro auch eine Kopie der Anderungen boi der mit der intemationalen vortaufigen Pnjfung beauftragen Beh6rde einreichen (siehe 
Regel 62.2 a), erster Satz). 

Auswirkungen von Anderungen hlnslchtHch der Obersetzung derintematkinalen Anmeldung belm Eintrttt In die 
national© Phase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bet Eintritt in de nationale Phase mfiglicherweise anstatt oder zusatzlreh zu der Ober- 
setzung der Anspruche in der eingereichten Fassung eine Obersetzung der nach Artikel 19 geanderten Ansprtche an de 
bestimmtenyausgowfihlten Amter zu Obermittein ist. 

Nahere Einzelheiten Ober die Erfordemisse jedes bestimmten/ausgewfihlten Amts sind Band II des PCT-Leitfadens fur Anmelder 
zu entnehmen. 



Anmerkungen zu Formhiatt PCT/lSA/220 (Blatt 2) (Januar 1994) 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Neuartige Linoleumstruktur und Verfahren zu deren Herstellung" 
Unser Zeichen: D 271 3 - py / ae 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines neuartigen 
gennusterten Linoleumflachengebildes. 

Linoleum wird seit vielen Jahrzehnten in unifarbenen, jaspierten und ubenA/iegend 
5 auch in marmorierten Musterungen hergestellt. Die Herstellung von Linoleum- 
flachengebilden geschieht in der Weise, dalJ zunachst alle Komponenten, wie 
Bindemittel (sog. Bedford-Zement oder B-Zement aus einem teiloxidierten Leinol 
und mindestens einem Harz als Klebrigmacher), mindestens ein Fullstoff und 
mindestens ein Farbemittel in einem geeigneten Mischapparat, z.B. einem Kneter, 

10 Walzwerk oder Extruder, zu einer moglichst homogenen Grundmasse (Misch- 
masse) vermischt werden. Als Fullstoff werden ubiicherweise Weichholzmehl 
und/oder Korkmehl (bei gleichzeitiger Anwesenheit von Holzmehl und Korkmehl 
typischerweise im Gewichtsverhaltnis 90:10) und/oder Kreide, Kaolin (China-Clay) 
und Schwerspat verwendet. Die Mischmasse enthalt ubIichenA/eise mindestens 

15 ein Farbemittel, wie ein Pigment (z.B. Titandioxid) und/oder andere ubiiche 
Farbemittel auf Basis von anorganischen und organischen Farbstoffen. Eine 
typische Linoleumzusammensetzung enthalt, bezogen auf das Gewicht der 
Nutzschicht. ca. 40 Gew.-% Bindemittel, ca. 30 Gew.-% organische Fullstoffe, ca. 
20 Gew.-% anorganische (mineralische) Fullstoffe und ca. 10 Gew.-% Farbemittel. 

20 Ferner konnen in der Mischmasse ubiiche Additive, wie Verarbeitungshilfsmittel, 
Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Gleitmittel und dergleichen enthalten sein, die in 
Abhangigkeit des Bindemittels ausgewahit werden. 

Zur Herstellung eines einfarbigen Linoleumflachengebildes wird die so erhaltene 
25 Mischmasse einem Walzwerk (z.B. einem Kalander) zugefuhrt und unter Druck 
und einer Temperatur von ublicherweise 10 bis 150^ (abhangig von der 
Rezeptur und der Verfahrenstechnik) auf ein Tragermaterial geprelit. Als Trager- 
material kann ein Material auf Basis naturlicher und/oder synthetischer Gewebe 
Oder Gewirke sowie textiler Werkstoffe eingesetzt werden. Als Beispiele seien 
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Jutegewebe, Mischgewebe aus naturlichen Fasern, wie Baumwolle und Zellwolle. 
Glasfasergewebe, mit Haftvermittler beschichtetes Glasfasergewebe, Misch- 
gewebe aus Synthesefasern, Gewebe aus Kern/Mantelfasern mit z.B. einem Kern 
aus Polyester und einer Ummantelung aus Polyamid, genannt. Als Haftvermittler 
5 fiir Glasfasergewebe kann beispielsweise eine Beschichtung der Glasfasern aus 
einem Styrol-Butadien-Latex venA/endet werden. 

Beim Pressen der Mischmasse auf das Tragermaterial wird das Walzwerk (z.B. 
der Walzenabstand eines Kalanders) so eingestellt, daft die resultierende 
10 Bodenbelagsbahn die gewunschte Schichtdicke erhalt. Bei Linoleum- 
Bodenbelagen betragt die Gesamtdicke ublicherweise etwa 2 mm bis etwa 6 mm, 
insbesondere etwa 2 mm bis etwa 4 mm. 

Wenn ein farbig gemusteter Bodenbelag hergestellt werden soli, werden zunachst 
15 Mischmassen bzw. Grundmassen verschiedener Farbe separat hergestellt, zu 
Fellen gewalzt und granuliert. Danach werden verschiedenfarbige Granulate 
miteinander vermischt und dann dem Walzwerk (z.B. einem Kalander) zugefuhrt, 
wodurch ein jaspiertes Linoleumfell entsteht. Dieses kann entweder direkt auf das 
Tragergewebe oder auf das mit unifarbener Mischmasse und/oder einer Kork- 
20 mentschicht vorbeschichtete Tragergewebe gepredt werden. 

Auch das Verfahren zur Herstellung von marmorierten Strukturen (bekannt unter 
den Handelsnamen Marmorette® bzw. Marmoleum®) ist an sich bekannt und 
stelit sich wie folgt dar: 

25 

Die aus den ubiichen Rohstoffen fur Linoleum, z. B. Linoleumzement, Holzmehl, 
Korkmehl, Kreide, Weilipigment und Buntpigmenten, gefertigten Mischmassen 
werden je nach gewunschter Dessinierung in definierten Mengenanteilen gemischt 
und als gekratzte Mischmasse einem Walzwerk zugefuhrt. Das im Walzwerk 
30 erzeugte mehrfarbige, jaspierte Linoleumfell (ca. 1,6 m breit) wird in ca. 2 m lange 
Stucke geteilt und schuppenformig zu einem mehrlagigen Fellpaket gelegt. Die 
stark langsorientierte Jaspierung der Einzelfelle verlauft im weiteren Fertigungs- 
prozeli quer zur Kalanderfertigungsrichtung. Das Fellpaket wird jetzt dem 
Kalanderspalt zugefuhrt und mit Friktion auf die gewunschte Starke der Deck- 
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schicht ausgewalzt. Zeitgleich mit der Deckschicht wird der Untergrund gefertigt, 
der aus Jutegewebe und aus kalandrierter, im Regelfall einfarbiger, Linoleum- 
mischmasse besteht. Untergrund und Deckschicht werden aufeinandergelegt und 
im Bandkalander kraftschlussig miteinander verbunden. 

5 

Im Gegensatz zu Flachengebilden, bei denen Kunststoff als Bindemittel in der 
Nutzschicht verwendet wird, ist ein Flachengebilde auf Basis von Linoleum nach 
dem Kalandrieren der Mischmasse bzw. Gmndmasse nicht gebrauchsfahig, da 
Linoleum in diesem Stadium keine fur den weiteren Fertigungsprozeli und den 

10 Gebrauch ausreichende Zug- und Druckfestigkeit aufweist. Diese wird erst in 
einem nachfolgenden Reifeprozeft durch weiteres Vernetzen des Bindemittels 
erreicht. Dazu wird die Bahn vom Kalander in das sogenannte Reifehaus bzw. die 
Reifekammer transportiert und uber Stangen hangend gelagert. Die Reifung der 
Linoleum-Bahn, d.h. die weitere Vernetzung bis zum gewunschten Vernetzungs- 

15 grad. erfolgt durch evNamte Luft mit einer Temperatur von etwa 40 bis 100°C 
wahrend eines Zeitraumes, der von der Rezeptur, der Dicke der Nutzschicht, der 
Temperatur und der gewunschten Vernetzungsdichte abhangt und ubIichenA/eise 
zwischen etwa 5 und etwa 50 Tagen liegt. Somit dient das Tragermaterial bei der 
Herstellung des Linoleumflachengebildes dazu, die Nutzschicht bis nach der Reife 

20 zu tragen und zu fixieren und danach als beispieisweise Armierung des 
Bodenbelags. 

Da die im Flachengebilde enthaltenen organischen Fullstoffe, wie Holzmehi 
und/oder Korkmehl bei der Reifung des Flachengebildes Feuchtigkeit abgeben, 
25 wird das Flachengebilde nach der Reifung ubiicherweise konditioniert, d.h. das 
Flachengebilde wird wieder auf eine ubiiche Hausfeuchtigkeit eingestellt. 

Der Nachteil des Verfahren zur Herstellung der herkommlichen gemusterten 
Linoleumflachengebilde, bei denen unterschiedlich gefarbte, gekratzte Misch- 
30 massen direkt in einen Kalanderspalt geschuttet und zu einem jaspierten 
Linoleumwalzfell ausgewalzt werden, ist jedoch, dali zwangsweise mehr oder 
weniger stark langsgerichtete Strukturen resultieren, wodurch die Gestaltungs- 
moglichkeiten fur ein gemustertes Linoleumflachengebilde stark eingeschrankt 
sind. 
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Somit liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur 
Herstellung eines neuartigen Linoleumflachengebildes bereitzustellen, welches 
eine groUere Variationsbreite der Musterung des herzustellenden Linoleum- 
5 flachengebildes eriaubt. Ferner sollen vorzugsweise bereits vorhandene 
Herstellungsanlagen zur Herstellung verwendet werden konnen. 

Die Aufgabe wird durch die in den Anspruchen gekennzeichneten Ausfuhrungs- 
fornnen der vorliegenden Erfindung gelost. 

10 

Insbesondere wird die Aufgabe durch Bereitstellung eines Verfahrens zur Her- 
stellung eines Linoleumflachengebildes gelost, welches die Schritte 

Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- oder mehrfarbigen Misch- 

massepartikeln auf nnindestens eine Seite eines ein- oder mehrfarbigen 
15 Linoleumwalzfells und 

im wesentlichen verzugsfreies Einpressen der Mischmassepartikel in das 

Linoleumwalzfell 
umfaUt. 

20 Das Verfahren zur Herstellung der neuartigen Struktur basiert im wesentlichen auf 
dem Verfahren zur Herstellung eines marmorierten oder jaspierten Linoleum- 
flachengebildes, ist jedoch durch den Einbau zusatzlicher Verfahrensschritte im 
Produktionsprozefi erganzt worden. 

25 Das Einstreuen andersfarbiger Partikel auf ein Linoleumwalzfell ist bei der 
Herstellung von Linoleumflachengebilden bisher nicht angewandt worden, da 
bisher keine geeigneten Streutechniken fur die Linoleummischmasse zur 
Verfugung standen. Ein beispielsweise gemad der vorliegenden Erfindung 
verwendbares Streuverfahren wird nachstehend, insbesondere in Verbindung mit 

30 Fig. 3, beschrieben. 

Die einzustreuenden Mischmassepartikel liegen in Form einer kornigen 
Streumasse vor. Sie konnen sowohl ein- als auch mehrfarbig sein und es wird 
erfindungsgema(i mindestens eine Sorte derartiger Mischmassepartikel auf das 
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Linoleumfell eingestreut. Die Zusammensetzung der Partikel kann gleich oder 
verschieden von der Zusammensetzung des Linoleumwalzfells sein. Vorzugs- 
weise weisen die Partikel eine bis auf die Pigmentierung ahnliche 
Zusammensetzung wie das Linoleumwalzfell auf, noch bevorzugter sind die 
5 Partikel trockener als das Linoleumfell, d.h. linoleumzementarmer, wodurch ihre 
Streufahigkeit verbessert wird. Vorzugsweise sind die Mischmassepartikel in 
mindestens einer zur Farbe des Linoleumwalzfells kontrastierenden Farbe gefarbt. 
Die Partikel konnen alle im wesentlichen die gleiche Grode aufweisen, es konnen 
aber auch Partikel unterschiedlicher Grolie auf das Linoleumfell gestreut werden. 

10 Ferner konnen die Partikel in unterschiedlichen Formen vorliegen. wie beispiels- 
weise als unregelmafiige Kornchen, Kugelchen oder eiformig. Vorzugsweise 
weisen die Partikel einen Durchmesser von 0,5 bis 20 mm, mehr bevorzugt von 
0,5 bis 10 mm, auf. Gemali einer Ausfuhrungsform weisen die Partikel einen 
jeweils grolieren Durchmesser als das Linoleumfell auf, auf welches sie 

15 aufgestreut werden. Es kann eine Sorte derartiger Mischmassepartikel oder auch 
zwei Oder mehrere Sorten eingestreut werden. Die Hersteilung der Partikel kann 
auf dem gleichen Weg wie bei der normalen Mischmasse erfolgen. Gegebenen- 
falls kann eine separate Aussiebung erforderlich sein. 

20 ErfindungsgemaB konnen die Partikel auf ein unifarbiges oder ein mehrfarbiges, 
wie ein marmoriertes oder ein jaspiertes Linoleumfell gestreut werden. Das 
Linoleumwalzfell weist vorzugsweise eine Dicke von 0.5 bis 2,5 mm, noch 
bevorzugter von 1 bis 2 mm und besonders bevorzugt 1 bis 1,5 mm, auf. 

25 Es ist ausreichend, die Partikel nur auf entweder die Ruckseite oder die Vorder- 
seite des Linoleumfells aufzustreuen. Aus Griinden einer noch gleichmafiigeren, 
durchgehenden Musterung kann es bevorzugt sein, beide Seiten des Linoleum- 
fells mit den Partikein zu bestreuen. Ferner ist es bevorzugt, die Partikel durch 
das Anordnen von siebahnlichen Vorrichtungen wahrend des Streuvorgangs zu 

30 vereinzein, um eine moglichst gleichmafiige und homogene Verteilung der Partikel 
auf dem Linoleumfell zu bewirken. Im allgemeinen werden die Partikel in einem 
unwillkurlichen Muster, wie es durch einen Streuvorgang entsteht, auf dem 
Linoleumfell zu liegen kommen und eingepreUt werden. Die Partikel konnen aber 
auch in einem willkiirlich vorgegebenen Muster verteilt sein, beispielsweise in 
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Form von geometrischen und ungeometrischen Figuren. Die Mischmassepartikel 
werden vorzugsweise in einer Menge, bezogen auf das Gewicht des Linoleumfells 
von 10 bis 500 g/m^ eingestreut. Vorzugsweise liegen die eingeprefJten Partikel 
dicht an diciit im Linoleumwalzfell. 

5 

Die Partikel werden nach dem Aufstreuen auf das Linoleumfeli beispielsweise 
mittels einer Mangel oder eines anderen Preliwerkzeugs im wesentlichen verzugs- 
frei in das Linoleumfeli eingedruckt. Vorzugsweise werden die Mischmassepartikel 
der Streumasse so tief in das weiche Linoleumfeli eingeprelit, dali moglichst ein 
10 ebener AbschluR mit dem Linoleumfeli resultiert. Die Partikel konnen aber auch 
nur teilweise in das Linoleumfeli gedruckt werden, so dali ein Linoleumfeli mit 
einer nichtebenen Oberflachenstruktur erhalten wird. 

Gemali einer Ausfuhrungsform des erfindungsgemaften Verfahrens kann das 
15 durch Aufstreuen und Einpressen von Linoleumpartikein ausgerustete Linoleum- 
walzfell auch direkt als mustergebendes Fell (Deckschicht) mit dem Untergrund 
verbunden werden. 

Gemad einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaRen 
20 Verfahrens wird das Linoleumwalzfell jedoch nach dem Aufstreuen und Ein- 
pressen der Partikel in beispielsweise etwa 2 m lange Stucke geschnitten und 
dann mittels eines Felllegers zu einem schuppenformigen Fellpaket gelegt, wobei 
an jeder Stelle des Fellpakets vorzugsweise mindestens 10, mehr bevorzugt 10 
bis 20 Felle ubereinander liegen und die Schuppenabstande vorzugsweise 100 
25 bis 200 mm betragen. Je nach Dicke der einzelnen Felle weist das Fellpaket somit 
vorzugsweise eine Dicke von 12 bis 35 mm auf. Dabei werden die Stucke 
vorzugsweise so gelegt, dali die ursprungliche Langsrichtung des Linoleumwalz- 
fells quer (90°) zur Transportrichtung des schuppenformigen Fellpakets zu liegen 
kommt. Anschliefiend kann das Fellpaket beispielsweise mittels eines Fell- 
30 kalanders auf die gewunschte Starke zu einem mustergebenden Fell (Deck- 
schicht) unter Friktion ausgewalzt werden, wobei es auf die 10- bis 20-fache 
Lange gedehnt wird. Der verwendete Fellkalander weist eine obere kalte Waize 
mit einer rauhen Oberflache und eine untere erwarmte WaIze mit einer glatten 
Oberflache auf. Durch die rauhe Oberflache der oberen kalten WaIze des 
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Fellkalanders werden zungenformige Stucke aus der Oberflache des Fellpakets 
herausgerissen, wobei das Fellpaket insbesondere an den Grenzflachen zwischen 
der Matrix und den eingestreuten und eingeprefiten andersfarbigen Partikein reifSt. 
Da das Fellpaket von der Unterseite her durch die erwarmte untere Waize des 
5 Fellkalanders erwarmt wird und somit in der unteren Halfte eine etwas weichere 
Konsistenz als die mit der kalten WaIze in Kontakt stehende obere Seite des 
Fellpakets aufweist, werden die durch das Zerreilien entstehenden Lucken bzw. 
Zwischenraume durch unter den eingestreuten Partikein liegendes Material in der 
Matrixfarbe aufgefiiilt. Dadurch vergrofiert sich der Abstand zwischen den vornnals 

10 vorzugsweise dicht an dicht liegenden eingestreuten Partikein. Man sollte 
annehmen, daft die die eingestreuten Partikel durch das Kalandern und Aus- 
walzen des Fellpakets in Langsrichtung verstreckt werden und so ein 
langsgerichtetes Streifenmuster entsteht. Uberraschenderweise bleibt jedoch 
auch gemali dieser Ausfuhrungsform die Fomn der eingestreuten Partikel im 

15 wesentlichen erhalten, und die Linoleumpunkte sind im fertigen Deckfell 
ungerichtet bzw. nur schwach orientiert. Es wird angenommen, dali durch das 
Reilien des Linoleumfells an den Grenzflachen zwischen der Matrix und den 
eingestreuten Partikein die Scherkrafte weniger stark auf die Partikel einwirken, so 
da(i diese nicht verformt werden und die ungerichtete Form der eingestreuten 

20 Partikel erhalten bleibt. Diese „Soilbruchstellen" zwischen Matrix und Partikein 
konnen dadurch erklart werden, da(i die Haftung der eingepreftten Partikel zur 
Martix vor dem abschlieftenden Kalandervorgang etwas geringer als der 
Zusammenhalt der Matrix seibst ist. Dieses kann insbesondere dann der Fall sein, 
wenn die eingestreuten Partikel, wie vorstehend beschrieben, vorzugsweise etwas 

25 trockener sind. 

Das Fellpaket weist nach dem Kalandern vorzugsweise nur noch eine Dicke von 1 
bis 2 mm auf und enthalt die eingestreuten Partikel in der gesamten Dicke des 
Flachengebildes, so dali seibst dann, wenn an einigen Steilen die in der obersten 
30 Schicht eingelagerten Partikel durch Abnutzung abgetragen wurden, bereits 
Partikel aus etwas tiefer liegenden Schichten an der Oberflache sichtbar 
geworden sind. Somit weist das durch das erfindungsgemalie Verfahren 
hergestellte Flachengebilde auch bei starkerer Abnutzung immer eine 
punktformige Musterung auf. 
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Das wie vorstehend beschrieben kalanderte Fellpaket kann als Deckschicht 
beispielsweise einer mit Doubliermangel mit dem Untergrund verbunden werden. 

5 Der Untergrund besteht in der Regel aus einem Tragergewebe. wie beispielsweise 
Jute, Glasfaser- oder Kunststoffgewebe, auf das eine dunne Schicht einer 
beispielsweise einfarbigen Linoleummischmasse kalandriert wird. 

Die kraftschlussige Verbindung von Untergoind und Deckschicht erfolgt 
10 beispielsweise mittels eines Bandkalanders oder ahnlichen Vorrichtungen. Die an- 
schliefiende Reifung und weitere Verarbeitung des durch das erfindungsgemaUe 
Verfahren hergestellten Flachengebiides wie bei herkommlichen Linoleum- 
flachengebilden erfolgt. 

15 Uberraschenderweise kann mit dem erfindungsgemafien Verfahren ein Linoleum- 
flachengebilde mit einer Struktur erhalten werden. die einerseits durch die Struktur 
des Linoleumfells und andererseits durch die eingestreuten, die Deckschicht 
durchdringenden ein- oder mehrfarbigen Partikel mindestens einer Sorte, die ein 
nahezu richtungsfreies Oberflachenbild ergeben, variiert werden. 

20 

Durch das erfindungsgemafte Verfahren kann eine unbestimmte Zahl ver- 
schiedener, neuartiger Linoleumstmkturen hergestelit werden. Allen Strukturen 
gemeinsam ist die Einstreuung von ein- oder mehrfarbigen Mischmassepartikein 
beispielsweise in unregelmaBiger Anordnung, wobei ungerichtete bzw. nur 
25 schwach orientierte Linoleumpunkte entstehen. Variationen sind durch die 
Auswahl der Form und Grofie, der Menge und Farbigkeit der eingestreuten 
Partikel und durch die Variation der Struktur des Linoleumwalzfells (marmoriert, 
uni, jaspiert etc.) moglich. 

30 Die vorliegende Erfindung betrifft daher auch ein Linoleumflachengebilde, welches 
eine Deckschicht als Matrix, die mindestens eine erste Farbe aufweist, und 
mindestens eine Sorte kontrastfarbener Partikel, die in die Matrix eingebettet sind, 
umfalit. Die Deckschicht kann einfarbig, marmoriert oder jaspiert sein und eine 
Oder mehrere Sorten ein- und/oder mehrfarbiger, in Grolie und/oder Farbe 
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verschiedener und/oder gleicher Partikel enthalten. 

Die Partikel konnen nur in die Oberseite der Deckschicht eingebettet sein, ais 
einzelne Partikel die gesamte Deckschicht durchdringen oder, wie vorstehend 
5 beschrieben, uber die gesamte Dicke der Deckschicht verteilt sein. Vorzugsweise 
liegen die Partikel in unregelmaliiger Anordnung vor, sie konnen aber auch in 
einem willkurlich vorgegebenen Muster, beispielsweise in Form von 
geometrischen und nicht geometrischen Figuren. verteilt sein. 

10 Bezogen auf das Gesamtgewicht der Deckschicht liegen die Partikel vorzugs- 
weise in einer Menge von 10 bis 500 g/m vor. 

Die Figuren zeigen: 

Fig. 1 ist eine schematische Ansicht einer Vorrichtung zur Durchfuhrung einer 

15 bevorzugten Ausfuhnjngsform des erfindungsgemalien Verfahrens. Aus der 
vorgefertigten ein- oder mehrfarbigen Linoleummischmasse A wird im Fellwalz- 
werk (1) ein Fell ausgewalzt. Je nach Mischmasse A resultiert ein unifarbenes 
bzw. jaspiertes Linoleumfell B. Uber ein erstes Forderband (2) wird das 
Linoleumfell B auf ein zweites Forderband (3) transportiert, wo mittels einer 

20 Streuanlage (4). welche die Mischmassepartikei vereinzelt, mindestens eine Sorte 
einer ein- oder mehrfarbigen Streumasse C auf das Linoleumfell B gestreut wird. 
Nach dem Bestreuen des Linoleumfells B werden die Mischmassepartikei der 
Streumasse C mittels einer Mangel (5) tief in das weiche Linoleumfell B 
eingeprefit, so da(i moglichst ein ebener Abschlufl mit dem Linoleumfell B 

25 resultiert. Das so praparierte Linoleumfell D wird nun zum Fellleger (6) gefuhrt, in 
ca. 2 m lange Stucke geteilt und zu einem schuppenformigen Fellpaket E gelegt. 
Das Fellpaket E wird dabei derart auf ein weiteres Forderband legt, da(J die 
bestreute Seite im Fellpaket E nach oben zeigt. Dieses Forderband fuhrt das 
Fellpaket E dem Fellkalander (7) zu, wobei die bestreute Linoleumfellseite der 

30 kalten Musterungswaize zugewandt ist. Im Fellkalander (7) wird das Fellpaket E 
auf die gewunschte Starke zum Strukturfell F (Deckschicht) ausgewalzt und in 
einem Doublierwalzwerk (8) mit dem Untergrund G verbunden. 

Fig. 2 ist eine schematische Ansicht einer Vorrichtung zur Durchfuhrung einer 
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weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens, 
Wahrend gemali der in Fig. 1 gezeigten Ausfuiirungsform die Ruckseite des 
Linoleumfells B mit den Partikeln C bestreut wird, wird in der Aniage (2) die 
Streumasse C direkt auf die Vorderseite das Linoleumfelles B gestreut. 

5 

Fig. 3 ist eine schematische Ansicht einer Streuanlage (4) fur eine 
Linoleummasse, welche bei dem erfindungsgemalien Verfahren verwendet 
werden kann. Dabei wird die Linoleummischmasse in einen Trichter (11) 
geschuttet, welciier sicli vorzugsweise nach unten leicht konisch offnet, urn eine 

10 Bruckenbildung der Mischmasse zu verhindern. Eine profilierte Waize (14) nimmt 
in ihren Vertiefungen die Mischnnasse auf, welche bei Rotation der WaIze durch 
eine Rakel (12) in Hohe der erhabenen Walzenprofilierung abgestreift wird, so 
da(i je nach Rotationsgeschwindigkeit eine genau bestimmte Mischmassenmenge 
in den Vertiefungen der profilierten WaIze (14) zur danach folgenden Auswurf- 

15 burstenwaize (13) transportiert wird. Die gegenlaufig rotierende Auswurfbursten- 
walze (13) dreht sich mit deutlich hoherer Geschwindigkeit als die profilierte WaIze 
(14) und wirft mit der tief in die Vertiefungen der profilierten WaIze (14) greifenden 
Burste (13) die Mischmasse nach unten aus. Mit einer zusatzlichen Reinigungs- 
burste (15) konnen gegebenenfalls in den Vertiefungen der profilierten WaIze (14) 

20 verbliebene Mischmasseruckstande ausgeworfen werden. Die nach unten ausge- 
worfene Mischmasse fallt auf ein changierendes Sieb (16), welches zur 
Egalisienjng und einer gleichmaliigen Streuung beitragt. Unterhalb des 
changierenden Siebs (16) konnen noch ein oder mehrere feststehende Siebe (17) 
angeordnet sein, welche die in eine schrage Fallbewegung gebrachten Misch- 

25 massepartikel bremsen und mit moglichst wenig Energie auf das dicht darunter 
vorbeiziehende Linoleumfell auftreffen lassen. Ein Forderband (3) transportiert 
das bestreute Linoleumfell zu einer Mangel (5), mittels der die relativ stabilen 
Linoleumpartikel in das weiche Linoleumfell eingeprelit werden. 

30 Fig. 4a und 4b zeigen schematisch Querschnitte durch die Deckschicht 20 und 22 
in unterschiedlichen Abnutzungsstadien gemafl einer besonders bevorzugten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Flachengebildes. Die farbigen, punkt- 
formigen Partikel 24 sind uber die gesamte Dicke der Deckschicht in der Matrix 26 
verteiit. Fig. 4b zeigt die Deckschicht aus Fig. 4a in einem Zustand, wie sie sich 
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nach langerem Gebrauch darstellt. Eine oberste Schicht des Flachengebildes 
wurde durch Abnutzung abgetragen, wobei sowohl die Matrix 26 als auch die 
Partikel 24 in dieser Schicht abgetragen wurden. Gleichzeitig sind aber nun 
Partikel aus tieferen Schichten sichtbar geworden, so dad das Muster des 
5 Bodenbelags sich fur den Benutzer als gleichgeblieben darstellt. 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Neuartige Linoleumstruktur und Verfahren zu deren Herstellung" 
Unser Zeichen: D 271 3 - py / ae 

Anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Linoleumflachengebildes, 
welches die Schritte 

Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- oder mehrfarbigen 
Mischmassepartikein auf mindestens eine Seite eines ein- oder 
mehrfarbigen Linoleumwalzfells und 

im wesentlichen verzugsfreies Einpressen der Mischmassepartikel in 
das Linoleumwalzfell 
umfaftt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das durch Aufstreuen und Einpressen 
von Mischmassepartikein ausgerustete Linoleumwalzfell geschnitten. urn 
90° gedreht zu einem schuppenformigen Fellpaket gelegt und 
anschlieliend zu einem mustergebenden Fell ausgewalzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das durch Aufstreuen und Einpressen 
von Mischmassepartikein ausgerustete Linoleumwalzfell direkt als 
mustergebendes Fell zum einem Linoleumflachengebilde verarbeitet wird. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Partikel 
mittels einer Mangel oder eines anderen PreBwerkzeugs in das 
Linoieumfell eingedruckt werden. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei ein uni- 
farbenes, marmoriertes oder jaspiertes Linoleumwalzfell venA/endet wird. 

5. Verfahren einem der vorhergehenden Anspruche, wobei eine Zusammen- 
setzung der Mischmassepartikel verwendet wird, weiche einen geringeren 
Anteil Linoleumzement aufweist als das Linoleumwalzfell. 
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6. Verfahren einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das Linoleum- 
walzfell beidseitig mit Mischmassepartikeln bestreut werden. 

7. Linoleumflachengebilde, umfassend eine Deckschicht als Matrix, die 
mindestens eine erste Farbe aufweist, und mindestens eine Sorte kontrast- 
farbener Partikel, die in die Matrix eingebettet sind. 

8. Linoleumflachengebilde nach Anspnjch 7, wobei die Deckschicht unifarben, 
marmoriert oder jaspiert ist. 

9. Linoleumflachengebilde nach Anspmch 7 oder 8, welches in GroBe 
und/oder Farbe gleiche oder verschiedene Partikelsorten enthalt. 

10. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 7 bis 9, wobei die 
Partikel nur in die Oberseite der Deckschicht eingebettet sind. 

11. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 7 bis 9, wobei die 
Partikel die gesamte Deckschicht durchdringen. 

12. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 7 bis 9, wobei die 
Partikel in der gesamten Dicke der Deckschicht verteilt sind, 

13. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 7 bis 12, wobei die 
Partikel in einer Menge, bezogen auf das Gewicht der Deckschicht, von 10 
bis 500 gW vorliegen. 



15. Verwendung des Linoleumflachengebildes nach einem der Anspruche 7 bis 
13 als Bodenbelag. 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Neuartige Linoleumstruktur und Verfahren zu deren Herstellung" 
Unser Zeichen: D 271 3 - py / ae 



Zusammenfassung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines neuartigen 
gemusterten Linoleumflachengebildes. 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Neuartige Linoleumstruktur und Verfahren zu deren Herstellung" 
Unser Zeichen: D 2713 - py / ae 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Neuartige Linoleumstruktur und Verfahren zu deren Herstellung" 
Unser Zeichen: D 271 3 - py / ae 

Anspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines gemusterten Linoleumflachengebildes, 
welches die Schritte 

Aufstreuen mindestens einer Sorte von ein- oder mehrfarbigen 
Mischmassepartikeln auf mindestens eine Seite eines ein- oder 
nnehrfarbigen Linoleumwalzfells und 

im wesentlichen verzugsfreies Einpressen der Mischmassepartikel in 
das Linoleumwalzfell 
umfalit. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das durch Aufstreuen und Einpressen 
von Mischmassepartikeln ausgerustete Linoleumwalzfell geschnitten, um 
90° gedreht zu einem schuppenformigen Fellpaket gelegt und 
anschlieliend zu einem mustergebenden Fell ausgewalzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das durch Aufstreuen und Einpressen 
von Mischmassepartikeln ausgerustete Linoleumwalzfell direkt als 
mustergebendes Fell zum einem Linoleumflachengebilde verarbeitet wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Partikel 
mittels einer Mangel oder eines anderen Prefiwerkzeugs in das 
Linoleumfell eingedruckt werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei ein uni- 
farbenes, marmoriertes oder jaspiertes Linoleumwalzfell verwendet wird. 

6. Verfahren einem der vorhergehenden Anspruche, wobei eine Zusammen- 
setzung der Mischmassepartikel verwendet wird, welche einen geringeren 
Anteil Linoleumzement aufweist als das Linoleumwalzfell. 
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7. Verfahren einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das Linoleum- 
walzfell beidseitig mit Mischmassepartikeln bestreut werden. 

8. Linoleumflachengebilde. umfassend eine Deckschicht als Matrix, die 
mindestens eine erste Farbe aufweist, und mindestens eine Sorte kontrast- 
farbener Partikel, die in die Matrix eingebettet sind. 

9. Linoleumflachengebilde nach Ansprucii 8, wobei die Deckschicht unifarben, 
nnarmoriert oder jaspiert ist. 

10. Linoleumflachengebilde nach Anspruch 8 oder 9, welches in GroRe 
und/oder Farbe gleiche oder verschiedene Partikelsorten enthait. 

11. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 8 bis 10. wobei die 
Partikel nur in die Oberseite der Deckschicht eingebettet sind. 

12. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 8 bis 10, wobei die 
Partikel die gesamte Deckschicht durchdringen. 

13. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 8 bis 10, wobei die 
Partikel in der gesamten Dicke der Deckschicht verteilt sind. 

14. Linoleumflachengebilde nach einem der Anspruche 8 bis 13, wobei die 
Partikel in einer Menge, bezogen auf das Gewicht der Deckschicht, von 10 
bis 500 g/m^ vorliegen. 



15. 



Verwendung des Linoleumflachengebildes nach einem der Anspruche 8 bis 
14 als Bodenbelag. 
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Applicant: DLW Aktiengesellschaft 

"Novel linoleum structure and process for its production" 

Our reference: D 2713 - py / ae 

Claims 

1 . Process for producing a patterned flexible linoleum sheet material comprising the 
steps of 

- dispersing at least one type of unicolored or multicolored mixed mass 
particles onto at least one side of a unicolored or multicolored rolled 
linoleum sheet and 

- substantially warp-free pressing of the mixed mass particles into the rolled 
linoleum sheet. 

2. Process as claimed in Claim 1, wherein the rolled linoleum sheet equipped with 
dispersed and pressed-in mixed mass particles is cut, rotated 90°, stacked into a 
scale-like sheet stack and subsequently rolled into a pattern-providing sheet. 

3. Process as claimed in Claim 1, wherein the rolled linoleum sheet equipped with 
dispersed and pressed-in mixed mass particles is processed directly as a pattern- 
providing sheet into a flexible linoleum material. 

4. Process as claimed in any one of the preceding Claims wherein the particles are 
pressed into the linoleum sheet by means of a mangle or some other pressing 
tool. 

5. Process as claimed in any one of the preceding Claims wherein a unicolored, 
marbled or speckled rolled linoleum sheet is used. 

6. Process as claimed in any one of the preceding Claims wherein a composition of 
the mixed mass particles 'is used which contains a smaller proportion of linoleum 
cement than the rolled linoleum sheet. 
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7. * Process as claimed in any one of the preceding Claims wherein the mixed mass 

particles are dispersed onto both sides of the rolled linoleum sheet. 

8. Flexible linoleum sheet material comprising a top layer as matrix, which has at 
least one first color and at least one type of contrastingly colored particles, which 
are embedded in the matrix. 

9. Flexible linoleum sheet material as claimed in Claim 8, wherein the top layer is 
unicolored, marbled or speckled. 

10. Flexible linoleum sheet material as claimed in Claim 8 or 9 having particle types 
that are identical or different in size and/or color. 

11. Flexible linoleum sheet material as claimed in any one of Claims 8 to 10, 
wherein the particles are embedded only in the topside of the top layer. 

12. Flexible linoleum sheet material as claimed in any one of Claims 8 to 10, 
wherein the particles permeate the entire top layer. 

13. Flexible linoleum sheet material as claimed in any one of Claims 8 to 10, 
wherein the particles are distributed across the entire thickness of the top layer. 

14. Flexible linoleum sheet material as claimed in any one of Claims 8 to 13, 
wherein the particles are present in an amount of 10 g/m^ to 500 gW in relation 
to the weight of the top layer. 

15. Use of the flexible linoleum sheet material as claimed in any one of Claims 8 to 
14 as a floor covering. 
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Applicant: DLW Aktiengesellschaft 

"Novel linoleum structure and process for its production" 

Our reference: D 2713 - py / ae 

[see original document for figures] 

Figures 

Felleger = sheet placer 

ab Felleger um 90° gedrehte = from sheet placer side view rotated by 

Seitenansicht 90° 
Zufiihrung des Untergrundes = substrate feed 
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